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将产生

分解挥发$因此在高温合成时还需填充高压氮气以

抑制其分解$这种苛刻的合成条件极大地提高了材

料制备的难度$寻求易于保存并有适当活性的原料

将对后期的合成产生重要作用%

其次固态原料直接氮化反应$因其颗粒大$颗粒

之间接触面小$混合不均匀等问题也导致了反应需
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常压缓慢挥发溶液逐渐形成过饱和$溶解其中的溶

质金属离子以金属酰胺的形式沉析在悬浮于溶液中

非晶硅表面$达到均匀混合$并尝试常压较低温度一
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硅的烧杯中使非晶硅悬浮$搅拌悬浮液使溶剂液氨
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分别为经液氨处理的非晶硅&金属钙

和铕反应物体系在常压下
@

$

环境中
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温度氮

化
'2
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电荷迁移带结构$使其激发和发射光谱表现出从近

紫外到蓝光谱区较宽范围内丰富的发光特性'
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$S的
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电子在
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个
#0

轨道之间任意排布$从而

产生很多光谱项和电子能级%由于
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于外层$易受外部晶体场的影响$发生能级劈裂$

能级能量中心下降$因此
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电子很容易被激发跃

迁到
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轨道%相关文献报道!在具有未充满的
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个稀土离子"从
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!S到
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产物的发射光谱

以
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为激发波长测试样品的发射光谱$

如图
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所示$发射主峰为
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$S的
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跃迁发射的'
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%发射峰的形状不
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个峰组

合形成$也即存在
$

类发光中心$说明氮化反应后生

成样品中的铕离子以
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$S形式存在$最终的氮化产
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属
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È@[T

$

3>./BR,3

P

.,.>5*-.-X

P

2*>*/+M5-3=83-83

P

,*

P

3,>53=*0>23L+

$S

$

7M

!S

8*9

X*

P

3X W5

$

7,75D

# P

2*=

P

2*,=

'

)

(

BK+,,3-> I

PP

/53X

R2

?

=58=

$

$%&$

$

&$

"

#

#!

&%#"9&%"&B

'

&!

(

QDRRL Q I

$

W;:1 Q

$
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