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要!为了提高羊毛精纺面料的表面光泽及其耐久性!采用聚四氟乙烯"

I7ZT

#微孔薄膜与传统包布复合研

制新型复合蒸呢包布!测试采用新型复合包布罐蒸后毛织物的各项性能$结果表明&

I7ZT

微孔薄膜的结构对复合

包布的透湿量影响较小'采用复合包布经一次罐蒸的毛织物!其表面平整性%尺寸稳定性%力学性能%表面光泽都优

于采用传统包布一次罐蒸的毛织物'采用复合包布经两次罐蒸的毛织物的表面平整性%尺寸稳定性%力学性能%表面

光泽基本达到传统包布经罐蒸
,

电压
,

罐蒸的织物的效果$

关键词!蒸呢'包布'聚四氟乙烯'微孔薄膜'精纺毛织物

中图分类号!

74$"B>P>$

!!!

文献标识码!

O

(

!

引
!

言

羊毛精纺面料是高档的服装面料$常用于制作

高档西服和时装$其尺寸稳定性和平整光洁性对面

料的品质和服用性能非常重要%在羊毛精纺面料的

整理加工中$特别是对表面光泽有较高要求时$常采

用/罐蒸
,

电压
,

罐蒸0工艺%但是$这一传统工艺

存在加工时间长&能量消耗多&占用车间场地大等缺

点%同时$传统蒸呢包布采用纯棉或涤棉混纺纱线

的缎纹结构$但其表面光滑程度仍然无法满足较高

的光泽观感和柔滑手感的要求'

$6!

(

%目前对蒸呢包

布的研究较多地围绕纤维材料&混纺比&经纬密度和

织物组织等方面'

%6P

(

%尽管国内外的研究者和企业

对蒸呢包布进行不少研究和开发工作$但对改善精

纺面料耐久性光泽的复合型包布的开发尚未见

报道%

双向拉伸成型的聚四氟乙烯"

I7ZT

#微孔薄膜

具有多微孔透湿&耐高温&表面光滑等特性$其成型

加工流程为!/

I7ZT

树脂
j

助挤剂0

,

压坯
,

压延

,

纵向拉伸
,

横向拉伸
,

热定型'

B

(

%通过工艺参数

的调整$可加工不同微孔结构的薄膜%本文利用

I7ZT

微孔薄膜与传统包布复合$研制新型蒸呢包

布$将其对毛织物的罐蒸效果与传统包布进行对比$

探讨采用
I7ZT

微孔薄膜复合包布蒸呢对羊毛精

纺面料服用性能的影响%

!

!

实验与测试方法

$>$

!

聚四氟乙烯"

I7ZT

#薄膜复合蒸呢包布的制备

选择不同结构的
I7ZT

微孔薄膜
%

种$为增强

复合包布的透湿性$选择粘合剂点状施胶方式将薄

膜与传统包布粘合%实验方案见表
$

%

表
!

!

覆膜包布实验方案

样品编号
I7ZT

微孔薄膜的规格

孔径+
)

Q

厚度+
)

Q

点状粘合剂的目数

O #>CF PF P#

^ #>CF PF $F

D $>C! !! P#

L $>C! !! $F

T B>%P $$ P#

Z B>%P $$ $F

$>!

!

蒸呢实验

罐蒸作为湿热定型加工$是赋予羊毛精纺面料



尺寸稳定性和平整光洁性的重要工序%毛织物罐蒸

温度一般不超过
$%#U

%一般情况下$蒸汽温度高&

时间长$羊毛定形效果好$蒸后织物呢面平整$光泽

持久%但若温度过高&时间过长$则羊毛损伤增大$

色泽泛黄$强力下降)蒸呢温度偏低&时间短$蒸汽不

易均匀穿透织物$蒸呢后呢面不平整$手感粗糙$光

泽差%罐蒸后抽吸冷却$以稳定定形效果%抽冷时

间短$可保持一定的回潮率$出机温度偏高些$手感

柔软)有时产品蒸后不要抽吸冷却$出机卷轴自然冷

却$其手感&身骨&弹性好%

本实验研究将新型复合包布与传统包布比较$

对比实验设计为!

+

#采用不同膜规格的新型复合包

布与传统包布对毛织物经一次罐蒸的效果进行对

比$并筛选适合罐蒸的复合包布)

a

#采用新型复合

包布经两次罐蒸的毛织物与采用传统包布经罐蒸
,

电压
,

罐蒸的毛织物的效果进行对比%

试验 面 料!

$##R

羊 毛$

!

!

$

哔 叽$克 重

!##

3

+

Q

!

$经纬纱组合
C>PE;0S

+

!_$$>F;0S

+

$

%

罐蒸设备!意大利
[L6E#

罐蒸机"进行大车

试验#%

罐蒸工艺!罐内抽真空"

P#

"

B%XI+

#*外蒸内

抽"

%

"

PQ2*

#*闷汽*外蒸内流"

!

"

%Q2*

#*内蒸

外流"

%

"

PQ2*

#*抽冷"

!

"

!>BQ2*

#*出机"温度

%!U

左右#%包布张力
$#

"

$C@I+

%

复合蒸呢包布罐蒸实验中各样品及编号如下!

8

*未经罐蒸整理的织物样)

J

*采用传统包布$经

一次罐蒸整理的面料)

n

*采用传统包布$经罐蒸
,

电压
,

罐蒸整理的面料)

D

$

&

L

$

&

T

$

&

Z

$

*分别采用

表
$

中复合包布
D

&

L

&

T

&

Z

$经一次罐蒸后对应的面

料)

D

!

*面料
D

$

再次罐蒸后的样品$即用复合包布

D

经两次罐蒸后对应的面料%

$>%

!

测试和表征

+

#面料压缩性!采用
ZO476$

压缩性测试仪%

其中$织物松弛表面厚度是评价面料后整理稳定性

的一个指标$而表面厚度的增加类似于在服装制作

以及随后的洗涤过程中面料所发生的厚度变化$并

且是面料手感和外观变化的表征%

a

#面料的弯曲性和延展性!采用
ZO476!

和

ZO476%

测试%弯曲刚度与延展性相结合可计算出

成型性$它与织物缝制性能的好坏有关%

5

#面料稳定性!采用
ZO476P

尺寸稳定性仪

测试%

H

#面料光滑性!采用
[T46ẐP

测试织物的光

滑程度%用表面摩擦及变化对织物的触觉风格特征

作出客观的评价

0

#面料光泽!采用
@B!P

织物光泽仪测试%用

C#\

"与法线的夹角#的入射平行光照射在试样上%

在
C#\

和
%#\

位置上分别接收其正反射光和漫反射

光$光的强度经光电转换用数字来显示%计算出两

个强度的比值$称为对比光泽度%

-

#复合包布透湿性!采用湿杯法测定%

3

#

I7ZT

薄膜的表面形貌!采用
46$#O

型扫描

电子显微镜"

&TJV

公司#对
I7ZT

薄膜的表面形貌

进行观察并拍摄
4T@

照片%

'

!

结果与讨论

!>$

!

I7ZT

微孔薄膜复合对包布性能的影响

本实验选择的
%

种不同孔径
I7ZT

微孔薄膜$

微结构见图
$

%图
$

可见$

I7ZT

微孔薄膜具有/原

纤
A

结点0的微结构特征%

图
$

!

I7ZT

微孔薄膜的
4T@

照片

!!

表
!

为
I7ZT

微孔薄膜结构对复合包布透湿量

的影响%从表
!

数据可见$孔径和厚度等薄膜结构

参数对透湿量影响较小$环境温度影响较大)与未覆

膜的比较$复合包布透湿量稍有降低%这一结论与

郝新敏'

C

(关于
I7ZT

微孔薄膜复合服装面料方面

的研究结果一致$从而为
I7ZT

微孔薄膜复合包布

的开发提供了依据%

$E$
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表
'

!

)ICK

微孔薄膜结构对覆膜包布透湿量的影响
"

3

+

!P/

.

Q

!

#

样品编号
I7ZT

朝向水

测试温度
"#U

I7ZT

背向水

测试温度
"#U

I7ZT

朝向水

测试温度
C#U

I7ZT

背向水

测试温度
C#U

O !$%%#>"BF !%$CC>B%" FB#F>EB! CB"%>!P%

^ !!P%!>%#C !P#P#>E!E C$FF>%$" CP$F>$$!

D !PE!%>%C# !%F#!>P#! FPEC>C%$ CF"P>E%"

L !!CB#>EF" !P"FC>CBF F$$F>%"! CC%">"!"

T !CE%B>BE% !PPC">PEB FB#">"FP CFB#>!FC

Z !##P">!%! !%$CE>CC$ CC%">"%" CE#%>%!F

未复合包布
!%FC">!#B !P!EC>"EE CFP$>FEE F#E$>%$F

!!

显然$从
I7ZT

微孔薄膜复合包布的透气性&

耐摩擦和耐用性及复合包布的实际使用状况等方面

考虑$宜选择厚度大&孔隙率大的
I7ZT

微孔薄膜

进行复合%

!>!

!

I7ZT

复合包布对面料服用性能的影响

采用传统蒸呢包布和相同包布基础上的复合包

布在相同工艺条件下$对精纺羊毛面料进行蒸呢加

工$测试$面料各项性能如表
%

所示%

表
$

!

复合包布对毛精纺面料性能的影响

面料性能
8 J n

D

$

L

$

T

$

Z

$

D

!

压缩性+
QQ

表面厚度
#>P!% #>#"B #>#"F #>#F #>#F #>#FP #>#FF #>#FE

松弛表面厚度
#>P#$ #>$$F #>$#C #>#"" #>#"$ #>#"C #>$#$ #>#EB

弯曲刚度+"
)

?

.

Q

#

经向
$!>#! $#>P$ $#>!E $#>PC $#>% ">E $#>! E>E

纬向
B>#P B>$F P>B" B>#$ B P>E B>$ P>B

剪切刚度+"
?

+

Q

#

%#>FB !P>C %#>E !C>FP !C !P>F !P !E>F

成型性+
QQ

!

经向
#>E! #>CP #>P! #>CP #>BP #>C #>BE #>C!

纬向
#>BB #>FP #>F! #>F! #>C$ #>C #>CP #>C%

松弛收缩率+
R

经向
#>P #>! #>P #>% #>C #>P #>P #>P

纬向
!>! #>P #>P #>P #>F #>E #>F #>F

湿膨胀率+
R

经向
%>% B %>C P>P P>P P>B P>F P>P

纬向
P B>F B>" B>F B>P B>" B>F C>$

平均动摩擦因数
#>!$$! #>$BPE #>$F$ #>$B #>$P$% #>$%CE #>$PPE #>$FCB

摩擦因数平均偏差
#>##"E #>##F% #>##C #>#$ #>##F #>##CP #>##CB #>##C%

表面粗糙度
%>CF$F !>FCB !>!P% !>PB !>C%CF !>!E#E !>%CFB !>%!CF

光泽度 *

P>!#$C B>"B%# B>%CF# B>BBPP B>CC%" B>P#EE B>ECEB

!>!>$

!

对于面料压缩性能的影响

+

#表
%

可见$织物原样"

8

#的表面厚度和松弛

表面厚度很接近$它们是所有样品中最厚的%这是

因为罐蒸定型在蒸汽压力和包布作用一定时间后$

纤维内大分子运动加速$分子间作用力减弱$纤维

模量下降而变柔软$发生应力松弛现象%冷却去湿

后$纤维内又建立起交联作用$织物经纱的屈曲波

高减小$织物表面的毛羽更加贴服$所以织物厚度减

小$匀整性和表面平整度改善'

F

(

%

a

#采用复合包布

一次罐蒸的样品"

D

$

"

Z

$

#$表面厚度和松弛表面厚

度都小于用传统包布一次罐蒸的样品"

J

#%这充分

说明$采用新型复合包布罐蒸的效果优于传统包布

罐蒸%在样品"

D

$

"

Z

$

#中$表面厚度和松弛表面厚

度差异不大$但样品
D

$

&

L

$

略好于
T

$

&

Z

$

%

5

#采用

复合包布并经两次罐蒸的面料"

D

!

#比采用传统包

布经电压的织物"

n

#的松弛表面厚度与表面厚度

小%这说明对于织物的压缩性$用复合包布经两次

罐蒸的效果优于传统包布经罐蒸
,

电压
,

罐蒸的

效果%

!>!>!

!

对于面料力学性能的影响

表
%

可见$未作任何处理的样品"

8

#的弯曲刚

度和剪切刚度都是最大的%经罐蒸后$织物的弯曲

刚度和剪切刚度都变小%弯曲刚度的降低$有利于

改善织物悬垂性及柔软手感)剪切刚度变小意味着

整理后的织物变得柔软&不板结%就弯曲刚度和剪

切刚度$采用复合包布经一次罐蒸与传统包布经一

次罐蒸后的效果相差不大$采用复合包布经两次罐

蒸与传统包布经罐蒸
,

电压
,

罐蒸后的效果相差也

不大%可见采用复合包布与采用传统包布对织物力

学性能的影响相似%

!>!>%

!

对于面料稳定性的影响

+

#经罐蒸整理的样品其松弛收缩都比织物原样

!E$

!!!!!!!!!!!!!!

浙
!

江
!

理
!

工
!

大
!

学
!

学
!

报
!#$!

年
!

第
!"

卷



"

8

#小$说明罐蒸可以减小松弛收缩)

a

#复合包布整

理与传统包布整理对面料的稳定性的影响基本

一致%

!>!>P

!

对于面料光滑性的影响

+

#织物原样"

8

#的光滑性最差)

a

#与传统包布

比较$采用复合包布"

D

$

"

Z

$

#整理后$织物表面粗

糙度变小$光滑程度提高$原因是
I7ZT

薄膜光滑

的表面的产生的效应%

!>!>B

!

对于面料光泽的影响

采用复合包布一次罐蒸后$织物光泽优于传统

包布一次罐蒸$但比电压的稍差%然而$采用复合包

布两次罐蒸后的面料"

D

!

#$其光泽达到传统包布经

罐蒸
,

电压
,

罐蒸"

n

#的效果%

$

!

结
!

论

+

#通过对
I7ZT

微孔薄膜孔径等性能指标选

择和复合工艺的优化$选出薄膜厚度
!!

)

Q

&孔径

$>C!

)

Q

&目数为
P#

目的薄膜$可加工制作出透气

性良好的复合蒸呢包布$并用于羊毛精纺面料的罐

蒸加工%

a

#采用复合包布经一次罐蒸的毛织物$表面平

整性&尺寸稳定性&力学性能&表面光泽都优于采用

传统包布一次罐蒸的毛织物)采用复合包布经两次

罐蒸的毛织物表面平整性&尺寸稳定性&力学性能&

表面光泽指标基本达到采用传统包布经罐蒸
,

电压

,

罐蒸的织物效果%
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