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摘

 

要

:

在分析褶皱服装及其样板特点的基础上

,

通过放码实验提出了褶皱服装样板的放码方法

。

在服装展开

前设定放码坐标

,

每个放码点的放码量按其局部占总体尺寸的比例分配

,

放码方向由衣片展开后离该点最近的坐标

轴向决定

。

按照这种方法选取

10

件褶皱服装进行放码

,

分别用主观和客观的方法评价放码结果

,

主观方法是用模糊

综合评判法对放码前后服装相似性进行评价

,

客观方法是检验放码后服装尺寸的精确性

。

评价结果显示这种放码

方法准确有效

。

关键词

:

褶皱服装

;

放码

;

模糊综合评判

;

样板
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0

 

引

 

言

随着服装产品档次的提升

,

褶皱元素在服装中的应用日渐增多

。

但因褶皱衣片展开形态不规则

,

无法或

难以用常规衣片放码方法进行放码

。

放码是成衣生产中不可缺少的一环

,

样板制定的准确与否

,

直接关系到

成品的质量

[

1-3

]

。

当前研究如利用将需放码的二维纸样映射到三维人体上形成衣片

,

把三维衣片和二维纸样

的边角特征作为放码的约束条件

,

将放码问题转化为求解非线性方程问题的混合维度放码法

[

4-5

]

;

对于有活

褶量的衣片

,

不同放码点考虑坐标轴方向根据衣片的方向灵活变化

[

6

]

。

目前的研究主要集中在对上述问题

的探索上

,

但还没有一个行之有效的方法

。

因此当前服装企业只能通过立体裁剪直接制作大小尺码等样衣

来进行成衣生产

,

现行的方法影响了企业生产效率和效益的提高

。

褶皱衣片放码问题是中高档服装生产中

图

1

 

褶皱衣片展开前后对比

必须要克服的技术障碍

,

本文将通过分析这类服装样板的特点

探讨褶皱类服装样板的放码方法

。

1

 

研究对象及其特征

本文所谓的褶皱服装是指造型复杂

、

一般由立体裁剪获得

的

、

衣片展开形状不规则或者难以预知的服装

。

如图

1

,

左边是

褶皱成品形态

,

右边是褶皱展开形态

。

本文将褶皱的外层面料

,

即可视部分称为褶面

,

内层面料称为褶里

。

褶皱服装展开前后

,

因位移或旋转必然产生形状

、

周长和面积差异

。

图

1

中

,

A

、

B

、

C

三个点与

F

点相对位置的改变正是这种位移或旋转的典型表

现

。

褶皱展开前后的联系是

:

a

)

褶皱成品形态的面积

=

褶皱展开

形态的面积

—

褶里的面积

;

b

)

没有褶皱部分的轮廓线长度相等

;

c

)

有褶皱部分的轮廓线长度关系为

:

褶皱成品形态的轮廓线长

=



褶皱展开形态的轮廓线长

—

褶里边缘各线长之和

。

2

 

褶皱服装放码方法理论分析

2.1

 

放码点的设置

褶皱服装样板上的放码点可以分为两种

,

一种是基准点

,

即常规衣片轮廓点

,

其设置方法与普通服装相

同

,

用于控制服装规格的准确性

,

如图

1

中的

A

、

B

、

C

、

D

、

E

、

F

点

;

另一种是辅助点

,

通常设在褶纹线与轮廓线

或前中线

、

胸围线

、

腰围线等基准线的交点上

,

其具体位置视款式而定

,

如图

1

的

a

、

a'

、

b

、

b'

、

c

、

c'

、

d

、

d'

、

e

、

e'

点

,

用于控制服装造型的相似性

。

放码点的设置要合理

,

须兼顾放码精确性和放码效率

。

2.2

 

放码点放码方向的确定

在衣片展开前

,

可先任意设置坐标轴

,

设置方法与常规服装相同

,

一般将胸围线或腰围线设为

X

轴

,

前

中线设为

Y

轴

。

衣片展开后

,

坐标轴也随之展开

,

此时放码点的放码方向由距该点最近的坐标轴向决定

。

如图

1

中

e

点坐标由坐标轴

X

1

Y

1

决定

。

2.3

 

放码量的分配

根据前文褶皱展开前后形状

、

周长和面积差异分析

,

褶皱服装样板放码点的放码量可按其局部占总体尺

寸的比例确定

。

如图

1

,

以

O

点为坐标原点

,

在放码规格确定的情况下

,

假设

aD

在竖直方向放缩量为

m

,

a

点在水平方向放缩量为

n

,

那么

e

点在竖直方向的放缩量为

ae

*

m

/

aD

,

水平方向上的放缩量同

a

点为

n

。

3

 

褶皱服装放码实验分析

3.1

 

放码准备

3.1.1

 

放码实验人台

图

2

 

实验所用人台

实验需要一组同一体型不同规格的两个人台

。

根据实验条件

,

选择了

美国

DressRiteForms

公司的

2

#

和

4

#

标准半身人台

,

如图

2

所示

。

实

验过程是在

2

#

人台上获得褶皱服装样板

,

放码后的服装在

4

#

人台上进

行检验

。

经过测量

,

人台的主要规格和档差见表

1

。

表

1

 

人台的主要规格和档差

单位

:

cm

部位

人台

2

#

4

#

档差

胸围

82 86 4

腰围

58 62 4

臀围

86 90 4

肩宽

38 39 1

背长

41 42 1

3.1.2

 

放码实验款式

放码服装款式如图

3

所示

,

该款式是典型的褶皱造型紧身胸衣

,

褶皱呈发散状

。

选用此款式进行放码实

验具有褶皱服装放码的代表性

。

该款式主要规格及档差见表

2

。

图

3

 

放码款式服装

表

2

 

放码款式服装主要规格和档差

单位

:

cm

部位

放码服装

2

#

4

#

档差

前胸围

44 46 2

前腰围

30 32 2

前中衣长

37 39 2

前下摆线长

39 41 2

前上轮廓线长

41 43 2

上轮廓线中点到胸围线的距离

7 7.4 0.4

胸围线到腰围线的距离

18 19 1

腰围线到下摆线中点距离

12 12.5 0.5
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3.1.3

 

获得褶皱服装样板

图

4

 

褶皱衣片样板

按照实验款式

,

在

2

#

和

4

#

人台上黏贴辅助线

。

根据实验要求

,

两个人台的辅助线应该保持比例一致

。

贴好辅助线后在

2

#

人台上制作放码服装的前片

,

制作

完成后做好标记

,

包括胸围线

、

腰围线

、

前中线

、

褶纹线

等

。

将做好标记的前片展开后修整

,

就获得如图

4

所

示衣片

。

3.2

 

放码过程和结果

本实验设胸围线为

X

轴

,

前中线为

Y

轴

,

定为总坐

标

。

如图

4

中

,

虚线是褶纹线

,

实线带箭头的线段为坐

标轴展开后在衣片上的残留标记

,

即展开后的坐标轴

向

。

横向的为

X

轴及其平行的坐标轴向

,

纵向的为

Y

轴的坐标轴向

。

根据放码点的设置方法

,

本实验的放

码点如图

4

中所示

,

其中大写字母表示的是基准点

,

小

写字母表示的是辅助点

。

根据前面分析的放码点放码

量的分配方法得到各个点的放码量

,

如表

3

所示

。

表

3

 

目标样板放码点放码量

单位

:

cm

放码点

X Y

放码点

X Y

放码点

X Y

A

/

A' 1 0.2 G 1 0 f

/

f' 1 0.65

B

/

B' 1 0.5 a

/

a' 0.67 0.2

g

/

g

' 0.33 0.8

C

/

C' 1 0.8 b

/

b' 0.33 0.2 h

/

h' 0.33 0.8

D 0 0.8 c

/

c' 0.33 0.2 i

/

i' 0.5 0.8

E 0 0.2 d

/

d' 0.67 0.2

j

/

j

' 0.75 0.8

F 1 0 e

/

e' 1 0.3 f

/

f' 1 0.65

图

5

 

放码前后服装

  

得到放码量以后确定放码方向

,

放码方向由衣片展开后离该点最

近的总坐标的坐标轴向决定

。

如图

4

,

各个放码点的放码方向根据离

其最近的坐标轴向决定

。

放码完成后将放码后的衣片缝合

,

穿到

4

#

人台上进行检验

。

图

5

左款为放码前的服装

,

右款为放码后的服装

。

4

 

放码结果评价

采用上述理论和实验分析得出的放码方法

,

选取

10

件规格相同

,

褶皱形态不同

(

如平行

,

发散等

)

的服装进行放码

,

对得到的

10

组放码

前后的服装从主观和客观两方面来进行评价

。

4.1

 

客观评价

客观评价是对放码后服装尺寸的精确性进行评价

,

主要检验放码

后的服装是否达到所期望的规格尺寸

,

局部尺寸与整体尺寸的比例是

否保持不变

。

本文将放码得到的服装尺寸与立体裁剪方法得到的服装尺寸作对比

。

表

4

是放码后与立体裁

剪获得的

10

件服装的实际尺寸的比较分析

,

包括实际尺寸的最大值

、

最小值

、

平均值和与理论尺寸的最大差

值

。

从表

4

可以发现

:

放码后的服装尺寸与理论尺寸的最大差与立体裁剪的最大差非常接近

,

相差在

0.2cm

之内

,

可见用本文的放码方法得到的服装与用立裁得到的服装具有同等的精确性

,

但比用立体裁剪的方法更

省时间

,

从而可提高褶皱服装的生产效率

。
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表

4

 

放码后服装与立体裁剪服装尺寸分析比较

单位

:

cm

部位

理论

尺寸

放码后尺寸

最大尺寸 最小尺寸 最大差 平均尺寸

立体裁剪尺寸

最大尺寸 最小尺寸 最大差 平均尺寸

前胸围

46 46.3 45.8 0.3 46.08 46.2 45.8 0.2 46.02

前腰围

32 32.2 31.7 0.3 32.06 32.2 31.8 0.2 32.06

前中衣长

39 39.3 38.8 0.3 39.08 39.1 38.8 0.1 39.05

前下摆线长

41 41.2 40.8 0.2 41.05 41.2 40.8 0.2 41.07

前上轮廓线长

43 43.2 42.8 0.2 43.02 43.1 42.8 0.1 42.95

上轮廓线中点到胸围线的距离

7.4 7.6 7.3 0.2 7.42 7.5 7.2 0.1 7.40

胸围线到腰围线的距离

19 19.1 19 0.1 19.05 19.1 18.9 0.1 19.02

腰围线到下摆线中点距离

12.5 12.6 12.5 0.1 12.54 12.6 12.5 0.1 12.53

   

表

5

 

相似性评价指标体系

一级指标 二级指标

整体造型

D

1

正面造型

D

11

侧面造型

D

12

各部位形态

D

2

胸腰形态

D

21

腰臀形态

D

22

侧缝形态

D

23

松量分布

D

3

胸围线以上

D

31

胸围线到腰围线之间

D

32

腰围线以下

D

33

款式线形态

D

4

上轮廓线

D

41

下轮廓线

D

42

褶皱线

D

43

4.2

 

放码前后服装相似性的主观评判

4.2.1

 

确定评价指标体系

本文采用专家调查法来确定评价指标

,

即先列出评价放码前后

的褶皱类服装外观造型相似性的各种指标

,

将这些指标提供给专

家

,

请他们给这些指标的重要性打分

,

从中选出重要性显著的指标

,

剔除重要性不明显的指标

,

构成相似性评价指标体系

,

见表

5

。

4.2.2

 

评判指标权重的确定

采用专家估计法

,

将各指标的权重询问

20

位专家的意见

,

请专

家给出因素的权重

,

最后取各专家给出的因素权重的平均值作为其

权重

,

这样得到一级指标的权重集为

     

A=

(

0.33

,

0.22

,

0.15

,

0.3

)。

类似可得到二级指标的权重集为

:

     

a

1

=

(

0.52

,

0.48

),

a

2

=

(

0.35

,

0.35

,

0.3

),

a

3

=

(

0.35

,

0.32

,

0.33

),

a

4

=

(

0.2

,

0.2

,

0.6

)。

最后

,

将一级指标权重与其对应的二级指标相乘

,

得到二级指标对于一级指标的权重为

:

     

A'=

(

0.1716

,

0.1584

,

0.077

,

0.077

,

0.066

,

0.0525

,

0.048

,

0.0495

,

0.06

,

0.06

,

0.18

)

4.2.3

 

建立评价标准等级集

评价标准等级集为评价者对评价对象做出的各种总的评价结果组成的集合

,

设评价标准等级集为

V

,

评

价标准等级分为

5

级

,

V

1

表示非常相似

,

V

2

表示相似

,

V

3

表示局部相似

,

V

4

基本不相似

,

V

5

不相似

。

V=

(

V

1

,

V

2

,

V

3

,

V

4

,

V

5

)。

4.2.4

 

模糊综合评判

     

表

6

 

专家评分频率汇总

频率

等级集

V

1

V

2

V

3

V

4

V

5

D

11

0.75 0.15 0 0.1 0

D

12

0.9 0.05 0.04 0.01 0

D

21

0.78 0.12 0.1 0 0

D

22

0.83 0.11 0.06 0 0

D

23

0.86 0.13 0.01 0 0

D

31

0.91 0.08 0.01 0 0

D

32

0.82 0.09 0.09 0 0

D

33

0.89 0.08 0.03 0 0

D

41

0.81 0.11 0.08 0 0

D

42

0.82 0.12 0.06 0 0

D

43

0.69 0.29 0.02 0 0

  

将放码结果的第二级评价指标等级征求

20

位专家意

见

,

并将相应的频率汇总于表

6

。

由表

6

得到模糊关系矩阵

R

为

:

   

R=

0.75 0.15 0 0.1 0

0.9 0.05 0.04 0.01 0

0.78 0.12 0.1 0 0

0.83 0.11 0.06 0 0

0.86 0.13 0.01 0 0

0.91 0.08 0.01 0 0

0.82 0.09 0.09 0 0

0.89 0.08 0.03 0 0

0.81 0.11 0.08 0 0

0.82 0.12 0.06 0 0

�

�

�

�

0.69 0.29 0.02 0 0
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指标体系的权重为

A'

,

则对放码前后服装相似性评价结果

B

就可以通过公式

       

B=A'

*

R

(

1

)

得到

,

       

B=A'

*

R=

(

0.814

,

0.147

,

0.038

,

0.0187

,

0

)

4.2.5

 

评价结果分析

模糊综合评价结果是放码前后服装相似性对各评价标准等级的隶属度

,

它是一个模糊向量

,

而不是一个

点值

,

因此这些向量之间的比较需要进一步处理

[

7

]

。

这里采用加权评价原则求相似性的隶属等级

。

计算公式

[

7

]

为

:

       

E

=

∑

m

j

=

1

b

k

j

.

j

∑

m

j

=

1

b

k

j

(

2

)

其中

,

k

为待定系数

(

k=1

或

k=2

),

这里取

k=2

。

设置等级为

:

       

E=1

—

非常相似

,

2

—

相似

,

3

—

局部相似

,

4

—

基本不相似

,

5

—

不相似

。

       

D=

1×0.814

2

+2×0.147

2

+3×0.038

2

+4×0.0187

2

+5×0

2

0.814

2

+0.147

2

+0.038

2

+0.0187

2

=1.037

从计算结果看

,

放码后服装的相似程度界于

1

非常相似和

2

相似之间

,

且非常接近

1

,

可以认为相似程

度非常接近

。

5

 

结

 

论

a

)

褶皱服装样板放码方法

:

每个放码点的放码量按其局部占总体尺寸的比例分配

,

放码方向由衣片展开

后离该点最近的总坐标的坐标轴向决定

。

b

)

通过客观和主观评价相结合的方法对放码结果进行检验和评价

,

证明了本文放码方法的有效性

,

有

可能用于服装企业生产中

。

本研究局限于手工放码

,

对服装

CAD

系统中相应放码模块尚有待研究

。
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